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Spectrum 3D filament, ABS GP450,
1,75mm, 1000g, 80346, natural

e

Cena 183,16 zt
Numer katalogowy 3UUAPRBAR4XG
Kod EAN 5903175650474

Opis produktu

ABS klasy przemystowej zoptymalizowany do drukowania 3D

Spectrum ABS GP450™ to konstrukcyjny filament do drukowania 3D. Jest to tworzywo o strukturze amorficznej, ktére swoja
popularno$¢ zawdziecza duzej udarnosci, twardosci, a takze relatywnie wysokiej odpornosci na zarysowania. Sktad materiatu
w poréwnaniu do klasycznego ABS - zostat zoptymalizowany do celéw wytwarzania przyrostowego, dzieki czemu uzytkownik
moze drukowac z duza predkoscia (do 200 mm/s) bez utraty wtasciwosci mechanicznych. Kolejnym bardzo waznym aspektem
jest tatwos¢ wytamywania struktur podporowych. Ponadto poprawiona zostata adhezja pierwszej warstwy do platformy
roboczej drukarki 3D. Dzieki temu zabiegowi ograniczono pekanie wydrukéw, a takze ich podwijanie u podstawy.

Filament Spectrum ABS GP450™ jest bardzo przydatny przede wszystkim w wytwarzaniu elementéw, gdzie wymaga sie dobrej
wytrzymatosci, wysokiej jakosci powierzchni wydruku oraz mozliwosci ewentualnej obrébki ubytkowej. Dobre wtasciwosci
mechaniczne, a zwlaszcza duza odksztatcalno$¢ materiatu i jego wysoka udarnosc¢ pozwolg na wytwarzanie czesci
przenoszgcych obcigzenia statyczne jak i dynamiczne w rozmaitych konstrukcjach. Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne
filamentu Spectrum ABS GP450™ pozwolg na drukowanie czesci zabezpieczajgcych przed dziataniem pradu elektrycznego,
natomiast relatywnie duza twardos¢ umozliwia drukowanie narzedzi i przyrzadéw stosowanych w montazu czy produkcji
seryjnej.

Spectrum ABS GP450™ wykazuje znacznie wyzszg wytrzymato$s¢ mechaniczng niz inne podobne materiaty tego typu dostepne
na rynku.

Dane techniczne

Materiat: ABS

Dostepna $rednica: 1.75 [mm]

Tolerancja srednicy: +/- 0.03 [mm]

Gestosé: 1.04 [g/cm3]

Odpornos¢ termiczna: VICAT - 95°C

Wykonczenie powierzchni: btyszczace

Verify your spool: TAK (wykres online: $rednicy na catej dtugosci szpuli, Srednia ze $rednicy, owalnos¢, odchylenie
standardowe indywidualnie dla kazdej szpuli)

Jak drukowac?

Temperatura druku: 235-255°C

Temperatura stotu: 100°C

Zalecana predkos¢ drukowania: 30-200 mm/s
Zalecana grubos¢ Scianki: 0.40 - 2.70mm

Zalecana wysokos$¢ warstwy: 0.05 - 0.30mm

Nawiew: 0-25%

Zamknieta komora: zalecana dla wiekszych wydrukéw
Suszarka do filamentu: niewymagana
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Dysza rubinowa lub hartowana: niewymagana
Srodki adhezyjne: niewymagane (dla lepszej adhezji lub unikniecia wypaczen: Dimafix, 3DLac, Magigoo)

Witasciwosci materiatu

materiat klasy przemystowej

wysoka sztywnos¢ i udarnos¢

dobra odpornos$¢ chemiczna i izolacyjnosé

wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

mozliwos¢ druku z duza predkoscia (200mmy/s) bez utraty jakosci powierzchni i wtasciwosci mechanicznych
bardzo mocna laminacja warstw

temperatura mieknienia Vicata - 95°C

klasa palnosci UL 94 (1,6 mm) - HB

Zastosowanie

branza automotive

wytwarzanie czesci do uzytku finalnego
oprzyrzgdowanie produkcyjne
funkcjonalne prototypowanie
niestandardowe komponenty

narzedzia montazowe

produkcja obuddéw, oston
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