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Link do produktu: https://tkmix.pl/spectrum-3d-filament-asa-x-cf10-1-75mm-1000g-80716-black-p-60893.html

Spectrum 3D filament, ASA-X CF10,
1,75mm, 1000g, 80716, black

Cena brutto 269,27 zt
Cena netto 218,92 zt
Numer katalogowy 3UUSBBBAU1XG
Kod EAN 5903175654960

Opis produktu

Odpornos¢ na warunki zewnetrzne z pieknym carbonowym wykonczeniem

Analizujac gtosy ptynace ze strony uzytkownikéw naszych filamentéw postanowiliSmy rozszerzy¢ game materiatéw z
przeznaczeniem do uzytkowania na zewnatrz, w warunkach podwyzszonej ekspozycji na promieniowanie UV, temperature
oraz wilgo¢. ASA - dobrze znany polimer bedgcy wysokoodporng na dziatanie czynnikéw atmosferycznych alternatywa dla
ABS, stat sie bazg dla kolejnego materiatu kompozytowego - Spectrum ASA-X CF10™.

Nadrzednym celem byto dla nas opracowanie materiatu, ktéry zagwarantuje drukowanym modelom state, wysokie parametry
mechaniczne, zwtaszcza w zakresie twardosci i sztywnosci, nawet przy dtugotrwatym uzytkowaniu w zewnetrznych warunkach
atmosferycznych. W efekcie powstat filament Spectrum ASA-X CF10™ - kompozyt na bazie odpowiednio wyselekcjonowanego
gatunku ASA z wypetnieniem wiéknami weglowymi.

Oddajemy w rece uzytkownikéw odporny na ekspozycje zewnetrzng, taka jak Swiatto stoneczne (UV) i wilog¢ (hydroliza)
filament o module rozciggania ponad 7,5 GPa i odpornosci termicznej 101°C. Jednoczesnie Spectrum ASA-X CF10™
charakteryzuje sie niskim skurczem i niezwykta jak na materiaty techniczne o poréwnywalnych wtasciwosciach, tatwoscig w
drukowaniu. Wszytko to w potgczeniu z carbonowg matowoscig powierzchni, skutecznie maskujgcg warstwy drukowanych
modeli sprawia, ze Spectrum ASA-X CF10™ stat sie bardzo popularnym wyborem posréd spotecznosci druku 3D.

Dane techniczne

Materiat ASA

Dostepna $rednica 1.75 [mm]

Tolerancja $rednicy: +/- 0.03 [mm]

Gestosé: 1.10 g/cm3

Odpornos¢ termiczna: HDT A - 95°C, VICAT - 101.6°C

Wykonczenie powierzchni: matowe, faktura karbonowa

Verify your spool: TAK (wykres online: Srednicy na catej dtugosci szpuli, Srednia ze Srednicy, owalnos¢, odchylenie
standardowe indywidualnie dla kazdej szpuli)

Jak drukowac?

Temperatura druku: 235-260°C
Temperatura stotu: 90-110°C

Zalecana predkos¢ drukowania: 30-70 mm/s
Zalecana grubos¢ scianki: 0.40 - 2.70mm
Zalecana wysokos$¢ warstwy: ? 0.15mm
Nawiew: 0-20%

Zamknieta komora: niewymagane

Suszarka do filamentu: niewymagana

Dysza rubinowa lub hartowana: zalecana

wygenerowano w programie shopGold


https://tkmix.pl/spectrum-3d-filament-asa-x-cf10-1-75mm-1000g-80716-black-p-60893.html

Srodki adhezyjne: niewymagane (dla lepszej adhezji lub unikniecia wypaczen: Dimafix, 3DLac, Magigoo)

Wiasciwosci materiatu

odpornos¢ termiczna HDT - 95°C

temperatura mieknienia Vicata - 101°C

doskonata odpornos$¢ na ekspozycje zewnetrzna

odpornos¢ na promieniowanie UV

mozliwos¢ druku na desktopowych drukarkach bez grzanej komory
matowa, karbonowa powierzchnia wydruku

perfekcyjna spajalnos¢ warstw

tatwos¢ druku

Zastosowanie

funkcjonalne prototypy

oprzyrzadowanie produkcyjne

produkcja obudoéw i oston

produkcja czesci narazonych na zuzycie $cierne

narzedzia produkcyjne

elementy wymagajace odpornosci na ekspozycje zewnetrzna
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